


















PRÍLOHA 2 - TECHNICKÁ ŠPECIFIKÁCIA  - 2.časť

031/7801913

Požadovaná hodnota Merná 
jednotka

Doplniť 
údaj 

(povinne)

Obchodné 
meno 

výrobcu

Typové 
označenie

Množstvo

Pracovná plocha X min. 229 mm 229
Pracovná plocha Y min. 305 mm 305
Pracovná plocha Z min. 5 mm 10
Mechanicke rozlíšenie 0,8/0,04 um/mil 0,8/0,04
Opakovateľnosť 5,0/0,02 um/mil 5/0,02
Vŕtacia rýchlosť min. 100 otvorov/min 100
Otáčky vretena min. 30000 ot./min 33000
Rychlosť pohybu hlavy min. 30 mm/s 50
softwarovo riadená 
rychlost vretena podľa 
typu nástroja a materiálu

áno

Import formátu Gerber áno
Import formátu Excellon NC Drill áno
Import formátu Auto-CAD DFX áno
Import formátu  ODB ++R áno
Integrovaná kontrola DRC áno
Frézovacia hlava plávajúca, nastaviteľná 
pomocou precízneho mikrometra áno

Minimálna dĺžka noža vyrobeného z 
tvrdenej ocele

46/18 cm/'' áno

prídržný systém uchytenia materiálu pri 
rezaní pomocou pružiny, ktorá bráni 
posuvu materiálu

áno

súčasťou nožníc je pravítko  so stupnicou 
na meranie (stupnica - metrická) áno

osadenie nožníc-hliníkový rám s 
povrhocovu úpravou práškovým 
lakovaním 

áno

Napájacie napätie max. 3x400 V 3x400
Rozsah zváracieho prúdu 30 - 280 A 30-280
Typ riadenia - synergic áno
Digitálne procesorové riadenie áno
Diaľkové ovládanie áno
Funkcia HOLD áno
Funkcia LOGIC áno
Funkcia SOFT START áno
Funkcia 2T/4T áno
Funkcia PULSE áno
Funkcia BODOVANIE áno
Zaťažovateľ 100% max. 220 A 220
Zaťažovateľ 60% max. 260 A 260
Zaťažovateľ 30% max. 280 A 280
Materiál zvárania - oceľ áno
Materiál zvárania - meď áno
Materiál zvárania - nerez áno
Materiál zvárania - hliník áno

Doplniť žltou vyznačené bunky

Zariadenia na obrábanie, delenie materiálu - strojárenské a elektrické zariadenia

Kontakt:
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Obchodný názov uchádzača:
MIVASOFT, spol. s r.o.

Adresa/Sídlo:
M.R. Štefánika 67/14, 927 01  Šaľa
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KIT 305 
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Fortex
Type 45 

Guillotine
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Protomat 

E34



Požadovaná hodnota Merná 
jednotka

Doplniť 
údaj 

(povinne)

Obchodné 
meno 

výrobcu

Typové 
označenie

Množstvo

Zariadenia na obrábanie, delenie materiálu - strojárenské a elektrické zariadenia

Dĺžka rezu min. 1280 mm 1280

Povrchová úprava-práškovým lakovaním áno

Tabuľové nožnice s priestranným stolom 
v kvalitnom mohutnom liatinovom 
prevedení

áno

Nastavenie dĺžkového dorazu áno

Posúvny vodiaci doraz v drážkach stola 
vrátane prehľadnej milimetrovej stupnice 
po strane stola

áno

Nastaviteľný (otočný) prítlačný doraz áno

Hrúbka plechu 2 (1,5) mm 1,5

Zverák musí byť z kovanej ocele, 
nerozbitný, musí disponovať kovanými 
upínacími čeľusťami, jednoduchým 
centrickým nastavovaním bez špeciálnych 
vodiacich prvkov, veľkými, obrobenými 
vodiacim plochami, obrobenými po cele 
ploche, ktoré zabezpečia jeho dlhú 
životnosť. Upínanie musí byť vykonávané 
rýchlo a pevne skrutkou s dvojitým 
trapézovým závitom. Teleso zveráka musí 
byť opatrené práškovou farbou. 

áno

minimálna šírka čeľuste 120 mm 125
motor na striedavý prúd 230V/50Hz áno
ukazovateľ otáčok digitálny (LED) áno
plynulé nastavenie otáčok áno
otočný spínač pre pravý/ľavý chod áno

ochrana vretena s elektrickou poistkou áno

vypínač s uzamykateľným krytom s 
núdzovým vypínačom, 

áno

vŕtanie závitov oceľ E335 (St 60) M8
upínanie vrtáka B16
min. zdvih vretena 40 mm 40
vyloženie min. 200 mm 200
min. úžitková plocha (š x h) 300 x 240 mm 300x240
vzdialenosť vreteno-základová doska 
min./max.

110/250 mm 110/250

posuv manuál

vŕtacia hlava - výškové nastavenie
ručné 
koleso

Dátum: 

Ing. Miroslav Vančo, konateľ spoločnosti

22.2.2020

............................................................
MIVASOFT, spol. s r.o.
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ALZMETALL Alztronic 9
M8

manuálny

áno
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ručné koleso
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B16
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